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USINE DE FABRICATION GARAGE AUTOMOBILE

DE BATTERIES LITHIUM Les garages automobiles
Aprés avoir été fabriquées sont des lieux d'entretien
et testées, les batteries sont des véhicules légers et

LITHIUM-ION BATTERY

Lithium-Based Battery Supply Chain

stockées avant expédition. peuvent disposer par
conséquent d'un stock
de batteries neuves ou
A usagées.

UPSTREAM

o Mining and extraction of E DT*'E}
materials including lithium
g " (cooo) .:‘:_)

cobalt, nickel, and graphite
Raw Materials Production

Les enquétes ouvertes par le BEA-RI permettent
de dégager des recommandations et des ensei-
gnements de sécurité sur les risques inhérents au
stockage des batteries lithium qui peuvent étre

MIDSTREAM
déclinés dans de nombreuses situations.

O Additional processing for
battery-grade materials

O Cathode/anode
powder production Materials Processing

o Separator production
O Electrolyte production

O Electrode and A
cell manufacturing D[ }ﬂ

Cell Manufacturing

DOWNSTREAM
o Pack manufacturing

O End-of-life recycling and reuse

Pack Manufacturing

ENTREPOT DE STOCKAGE
DE BATTERIES
Pour approvisionner les (
- \ e - : différents’utilisateurs dg
j H : L7 _ batteries, il est nécessaire
s il ' N S/ de disposer de lieux de DEPQT DE BUS
) - ; : e stockage de batteries Les dépots de bus sont
Electric Vehicles Stationary Storage National Defense Aviation neuves comme usagées. des lieux d'entretien des
véhicules et peuvent
disposer par conséquent
d'un stock de batteries
neuves ou usagées.
PARC PHOTOVOLTAIQUE
Pour pallier I'intermittence de certaines
sources d'énergie renouvelable, les parcs USINE DE RECYCLAGE DE BATTERIES LIEV DE COLLECTE
) ] sont équipés de stations de stockage Lorsque les batteries usagées n‘ont plus DES BATTERIES USAGEES
End-of-Life Recycling and Reuse d'énergie qui utilisent des quantités vocation a étre utilisées, celles-ci doivent o Afin de pouvoir étre acheminées vers
importantes de batteries lithium. étre recyclées sur des sites dédiés. Ces des usines de recyclage, les batteries
sites disposent de stocks importants usagées sont collectées au plus prés
de batteries a recycler. des utilisateurs le plus souvent en

vrac dans des conteneurs.
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Cell Failure Thermal Runaway Propagation

Figure 3: Examples of lithium metal batteries
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Stage 1: Onset of Stage 2: Heat accumulation Stage 3: Combustion
overheating and gar release process and explosion
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Propagation
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Fig. 2.4.2.2.1-1. In-rack sprinkfer layout for lithium-ion cell formation and aging bin-box storage arranger




Battery Laptop

Piles gonflées

Un exemple de signe qu’une batterie est gonflee :

Coutures inegales a I'endroit ou les pieces du
boitier/couvercle se rencontrent (fendillement du boitier).
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FIRE TEST
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Panneaux Solaires

Systeme de stockage
d’¢nergie

128

Indoor Uniterruptible Hooftop
Power Supply (UPS)

i -
RHRIE i

T i
i

i
]

Quicioor - District
ESS, Near Exposures

Residential




SIGMA 7

GLOBAL RISK OUTCOMES

Dangers potentiels

« Dépassement des charges nominales
« Accumulation de déchets, de neige, etc

» Dommages causés par la tempéte T A 1

* Feu: Défauts électrigues

» Difficulté d’acces pour la lutte contre I'incendie
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GLOBAL RISK OUTCOMES

Potential Hazards
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OOOOOOOOOOOOOOOOO

Disposition physique des panneaux

* Assurer I'étude structurelle en tenant compte de la charge
supplémentaire des panneaux.

 Tenez compte du risque de poudrerie.

* L’exposition a une tempéte de vent peut creer un soulevement sur la
surface du toit

Horizontal
component

Perpendicular
component

12




OOOOOOOOOOOOOOOOO

Disposition physique des panneaux -
Fixation et emplacement des panneaux

* Ne pas installer sur des toits combustibles ; si cela est inévitable, protéger les panneaux
de 2 m (6 pi) au-dela du bord extérieur des panneaux.

* Preéevoir des passerelles entre les panneaux pour permettre 'acces aux panneaux pour
I'entretien, les raccordements electriques, les fixations et les drains.

* N'installez pas de panneaux photovoltaiques sur les drains
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LOBAL RISK OUTCOMES

Agencement physique des panneaux -
Onduleurs

* |es onduleurs doivent étre situés au niveau du sol dans des
enceintes coupe-feu (minimum 1 heure), a I'écart des combustibles
et equipés d'un systeme de détection d'incendie.

» Consideéerez les micro-onduleurs au bord du panneau. Les
interrupteurs d’isolement doivent étre situés dans des zones
facilement accessibles et clairement signaléees pour permettre un
acces sur aux services d’incendie, de secours, eftc.

* Le fonctionnement de l'interrupteur doit, au minimum, mettre hors
tension le cote CC du cablage a l'interieur du batiment.
L’interrupteur doit étre teste lors des visites d’entretien de routine, et
les résultats doivent étre enreqistres.
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Entretien et gestion — ombrage et
nettoyage

* Les panneaux sont sensibles a 'ombrage des arbres, d'autres batiments, des débris sur
les panneaux. L'ombrage partiel peut entrainer des points chauds qui entrainent des
failles gui provoguent des incendies.

* Inclure le nettoyage des panneaux avec de I'eau et un détergent approprié pour enlever
la poussiere, les excréments d'oiseaux, etc. La frequence du nettoyage dépendra des
conditions locales, mais doit étre officiellement enregistrée

* Les installations doivent étre equipees d’'une surveillance a distance de la charge et
d'une gestion des alarmes.

» Faites effectuer une inspection thermographique de 'ensemble du systeme, en charge,

sur une base annuelle ou deux fois par an pour les toits combustibles.
15
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Systeme de stockage d’énergie

UL 9540A




SIGMA 7

GLOBAL RISK OUTCOMES

Systeme de stockage d’énergie

* UL9540A

Deflagration Water off, new thermal runawa

"~ 01:11:55 (TR + 00:42:02) " 01:42:58 (TR + 01:13:05)
Door opened. | Pooling vapor cloud.

17




OOOOOOOOOOOOOOOOOO

OUESTIONS?

hocinemohamed@paragonconsults.com
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